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Thermische Werkzeugauslegung

Module
» Zykluszeitabschatzungen

* Bilanzraumverfahren (bis 30 Kreislaufe /
Teilbereiche / Segmentierung)

* Graphische Darstellung von Werkzeug- und
Pumpenkennlinie

5 T210: Vorschlag: Kilhlkanalabstand

Temperiertehler= 0,00 %
Temperiertehler= 000 °C

Temperiifehler - all Werte in Prozent
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» 2-D-Graphik der Temperierkanéle
Ubersicht aller verwendeten Temperier-
Kreislaufe (Tabelle)
« Datenbank mit hinterlegten und eigenen
Werten fiir
- Werkzeugmaterial
- Temperiergerate
- Temperiermedien
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* Lage des externen Temperaturfiihlers fur jeden
Kreislauf

« Ein Hilfesystem erklart alle Eingabe- und
Ergebnisschritte (mit Graphik und Formeln)

Stammdaten
+ Tabellen im MS-ACCESS-Format (.MDB)
« Flexible Schnittstellen (ASCIl + MS-EXCEL™)

Weitere Merkmale
« Zentrale Projektverwaltung

Dokumentation + Dialogsprachen
¢ Online Handbuch, deutsch
+ Dialoge deutsch + englisch

Wichtiger Hinweis
Eine erfolgreiche Anwendung ist nur nach
intensiver Schulung realisierbar. Dies kann im
Rahmen des Studiums erfolgen (z.B.
Werkzeugprojekte im Studium an der FH SwF -
dort sind in Lidenscheid und Iserlohn 25
PCMOLD®-Lizenzen in den Poolrdumen
verfiigbar) oder im Rahmen von
Verbundprojekten (mindestens 4 hat die ISK
Iserlohner Kunststofftechnik GmbH in der
Vergangenheit durchgefiihrt. Alternativ kann die
heutige Anwendigungstechnik im Kunststoff-
Institut Lidenscheid unterstitzend tatig werden.

Inhaltsbezogene und praxisgerechte
Schulungen

» Optional durch Kunststoff-Institut Lidenscheid
KIMW Anwendungstechnik GmbH
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